STAROSTWO POWIATOWE w KUTNIE

99-300 Kutno, ul. T. Kosciuszki 16 '
tel. 24 355 47 80; fax 24 355 47 84 Kutno, dnia 24.08.2015r.

INFORMACUJA

RS. 6222.4.2014

Zgodnie z art. 38 ustawy z dnia 3.10.2008r. o udostepnieniu informagciji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko /Dz. U. z 2013 roku, poz. 1235
z pozn. zm./ informuje, ze 19 sierpnia 2015 roku Starosta Kutnowski wydat
LAMPRE POLSKA Sp. z 0.0., ul. Painska nr 98 lok. 101, 00-837 Warszawa,
pozwolenie zintegrowane na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki
substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200
ton rocznie, zlokalizowanej w Kutnie przy ul. Wschodniej 8, 99 — 300 Kutno,

prowadzonej przez LAMPRE POLSKA Sp. z 0.0..

W zatgczeniu tres¢ decyzji.

Justy,

., Dye
Rolnictwa, Lesnictwz’Achfo %dowiska



Kutno, dnia 19.08.2015r.

RS. 6222.4.2014

DECYZJA

Na podstawie art.181 ust.1 pkt 1, art.183 ust.1, art.184 ust.1, art.188 ust.1, 2, 2a, 2b, 3, 5, art.201
ust.1, art.202 ust.1, ust.2, ust.2a pkt 1 i ust.4, art.211 ust.1, 3, 5,6, art.378 ust.1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 roku - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 roku, poz.1232 z pézn. zm.), art.104
Kodeksu postgpowania administracyjnego w zwiazku z pkt 6 ppkt 9 rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27.08.2014 roku w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych (Dz. U. z 2014 roku, poz.1169),
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9.12.2014 roku w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U.
22014 roku, poz.1923), § 2 tabela 1 poz. 3 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwea 2007 roku w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w érodowisku (Dz. U. 22014 roku,
poz. 112), Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 roku w sprawie wymagafi w zakresie
prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilodci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 roku,
poz.1542), rozporzadzenia Ministra Srodowiska z 24.08.2012 roku w sprawie poziomdw niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 roku, poz. 103 1), rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z 26 stycznia 2010 roku w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu
(Dz. U. 22010 roku Nr 16, poz. 87), rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 roku
w sprawie standardow emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, Zrodet spalania paliw oraz
urzadzen spalania lub wspétspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 roku, poz. 1546 z p6zn. zm.),
po rozpatrzeniu wniosku Pana Zbigniewa Kabaciniskiego — Akademicki Osrodek Naukowo —
Techniczny ,, aon-t” Z. Kabacinski, E. Szczepaniak Spj., ul. Lagiewnicka 54/56, 91-463 L6dz,
dzialajacego z pelnomocnictwa LAMPRE POLSKA Sp. z 0.0., ul. Pariska nr 98 lok. 101,
00-837 Warszawa w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej
obrobki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych
0 zuzyciu rozpuszcezalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie zlokalizowanej
w Kutnie przy ul. Wschodniej 8, 99 — 300 Kutno, prowadzonej przez LAMPRE POLSKA Sp. z 0.0.

orzekam,co nastepuje:

L Wydaj¢ LAMPRE POLSKA Sp. z 0.0., ul. Pajiska nr 98 lok. 101, 00-837 Warszawa,
REGON:142012480; NIP: 7010200023 pozwolenie zintegrowane na prowadzenie instalacji do
powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych o zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing lub
ponad 200 ton rocznie zlokalizowanej w Kutnie przy ul. Wschodniej 8, 99 — 300 Kutno
prowadzonej przez LAMPRE POLSKA Sp. z o.0..

IL. Ustalam rodzaj prowadzonej dzialalnosci oraz rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu
widzenia przeciwdzialania zanieczyszczeniom

1. Dzialalno$¢ produkcyjna z wykorzystaniem instalacji wskazanej w pkt I. decyzji polega¢ bedzie na
nanoszeniu powlok ochronnych przy wykorzystaniu preparatéw zawierajacych rozpuszezalniki
organiczne (lakiery, farby podktadowe, kleje, w skiad ktérych wchodza rozpuszczalniki) oraz
zastosowaniu technologii plastyfikacji poprzez naktadanie warstwy PVC na wyroby walcowane —
blachy. Zaktad produkowaé bedzie blachy lakierowane, blachy lakierowane powlekane poliestrem,
blachy powlekane folia PVC badz innymi technopolimerami termoplastycznymi
termoutwardzalnymi. Baze do produkcji stanowié beda gotowe wyroby hutnicze w postaci
blach walcowanych stalowych. Usredniona wielkogé produkcji w instalacji wynosié¢ bedzie
7257 600 m/rok; 55 405 Mg/rok. Produkcja prowadzona bedzie w systemie dwuzmianowym,
tj. 16 h/dobe (w godz. 8 — 22), od poniedziatku do piatku.



2. Rodzaj i parametry instalacji do powierzchniowej obrdobki substancji, przedmiotéw lub
produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych:

2.1. W skiad instalacji wskazanej w pkt I. decyzji wchodza:

2.1.1. linia do odtluszczania i pasywacji powierzchni blachy

W linii nastgpuje przygotowanie powierzchni blachy do natozenia powloki. Podstawa
przygotowania powierzchni jest proces odtluszczania.

W sklad linii wchodzi Iacznie 5 wanien, w tym:
- 2 wanny przeznaczone sg do proceséw odthuszczania o pojemnosci V = 4,0 m® kazda
- 3 wanny do proces6w phukania o pojemnosci V = 1,5 m’ kazda.

Po procesie ptukania koncowego poprzez walce o $rednicy d — 0,230 m i szerokosci 1,7 m

i predkosci przesuwu (Srednia) 30m/min. nakladana jest warstwa pasywanta (warstwa
powierzchniowa) w celu wzmocnienia stopnia adhezji. Pasywant nakladany jest obustronnie na
blachg poprzez zespot dysz natryskowych od géry na powierzchnie blachy, a od spodu na
powierzchni¢ walca dolnego.

Ponadto w skiad linii wehodzq:

= skruber do oczyszczania powietrza:
opary powstajace z proceséw technologicznych znad wanien procesowych odciggane sa do
skrubera, w ktérym nastepuje proces odzysku oparéw w tym zwiazkéw fluoru. Skruber
wykonany w postaci walca pionowego o srednicy1,2 m i wysokoéci 6,0 m z wiryskiem
bezposrednim wody zdemineralizowanej pracuje w obiegu zamknietym. Oczyszczone
powietrze jest kierowane do atmosfery poprzez emitor E 2.

= podczyszczalnia §ciekdw:

- 3 zbiorniki retencyjne do gromadzenia sciekdéw z odtluszczania potaczonych szeregowo
o objetosci V = 10 m® kazdy;

- 1 zbiornik retencyjny do gromadzenia $ciekéw z phukania o objetosci V = 10 m’;

- 1 zbiornik do koagulacji o objetosci V =1,5 m® (stosowany koagulant zwiazek FeCl3)
z mieszadlem pionowym;

- 1 zbiornik do neutralizacji o objetodci V = 1,0 m’ (stosowany $rodek NaOH) z mieszadlem
pionowym;

- 1 zbiornik do flokulacji o objetodci V = 1,5 m® z mieszadlem pionowym;

- 2 zbiorniki sedymentacyjne potaczone szeregowo o objetosciach V = 5,0 m*i V =20 m®;

- filtr piaskowy o przepustowosci do 6,5 m*/h i objetosci V = 1,5 m®;

- filtr weglowy o przepustowosci do 6,5 m’/h i objetosci V =3,0 m’;

- zbiornik retencyjny nr 1 $ciekéw oczyszezonych o objetosci V = 1,0 m’:

- zbiornik retencyjny nr 2 éciekéw oczyszczonych o objetosci V = 1,0 m® — kontrola
i ewentualna korekta pH;

- prasa filtracyjna.

2.1.2. linia do powlekania powierzchni blachy lakierem, farba podkladowa lub klejem

W linii nastepuje powlekanie powierzchni blachy ptynnym lakierem lub/i farba podktadows po
obu jej stronach. W zalezno$ci od zaméwien na powierzchnie blach dodatkowo naktadane sa
farby podktadowe. Przygotowana blacha przechodzi przez piec celem utwardzenia
naniesionych powlok (lakierniczych, farb podktadowych lub kleju w przypadku powlekania
PVC). Po wyjéciu z pieca pas blachy jest schladzany, a na strong wierzchnig nakladana jest
warstwa zewngtrzna lakieru, po czym nastgpuje proces utwardzania i schiodzenia.



W sklad linii wchodzg:

- 3 zespoly walcow aplikujacych (dwa walce w zespole) o $rednicy d — 230 mm
i szerokosci 1700 mm znajdujacych si¢ w kabinie powlekania,

- 2 piece gazowe: dolny 10 -cio komorowy z 20 palnikami (2 palniki na komore, jeden od géry
i jeden od dotu) i gérny 12 — to komorowy z 24 palnikami rowniez wyposazony w 2 palniki
na komorg¢. Maksymalna moc jednego palnika wynosi 185 kW,

- urzadzenie do redukcji emisji, tj. dopalacz katalityczny RIGETHERM z wkladem
ceramicznym o parametrach gwarantujacych stezenie LZO w przeliczeniu na wegiel
organiczny w wydalanych gazach odlotowych ponizej 20 mg/m’, oraz stezenie zawartosci
tlenkéw azotu i tlenku wegla ponizej 100 mg/m’,. Moc palnika dopalacza 1200 kW. Przeptyw
gazéw w dopalaczu 50 000 Nm’/godzine. Dopalacz jest wyposazony w komin awaryjny,
emitor E3, tzw. by — pass zlokalizowany przed wlotem na dopalacz stuzacy do odprowadzania
gazow odlotowych bezposrednio z linii powlekania do atmosfery w sytuacji awaryjne;.

Etapy operacji technologicznych:

1. Pierwsze nalozenie lakieru (podklad) — pas blach przechodzi przez rolki, gdzie dozowana
Jjest odpowiednia ilos¢ lakieru/farby podktadowej. Po przejs$ciu przez rolki blacha kierowana
Jest do pieca gdzie nast¢puje utwardzenie naniesionej pierwszej warstwy lakieru.

2. Koncowe nakladanie lakieru — po utwardzeniu pierwszej warstwy, nakladana jest druga
warstwa lakieru. Blacha ponownie kierowana jest do pieca celem ostatecznego utwardzenia
naniesionych powlok lakierniczych.

3. Nakladanie kleju — alternatywnie wedtug zaméwien, na powierzchnie blachy po procesie
odtluszczania i pasywacji nakltadana jest cienka warstwa kleju stanowigcego spoiwo do
taczenia warstwy folii PVC naktadanej w fazie koficowej na dang blache. Warstwa PVC
nakfadana jest na blache na goraco w temperaturze okolo 150 — 180°C.

Opis procesu technologicznego

Blachy o odpowiednich parametrach z magazynu w postaci zrolowanej w kregach kierowane sa
na linig¢ technologiczna. Blacha po rozwinieciu z kregu zostaje wyprostowana na
prostownicach, a nastepnie stopniowo odtluszczana i poddana pasywacji.

Proces odtluszczania prowadzony jest w dwdch wannach przy zastosowaniu preparatu
stanowiacego mieszaning NaOH (15 — 30%) z KOH (< 2,5%) o $rednim stezeniu ok. 10 g/dm’,
sam proces odtluszczania odbywa si¢ w ramach zamknietego obiegu.

Do procesu mycia wykorzystywane sa dwie wanny o objetosci 1,5 m’ kazda oraz 1 wanna do
mycia z woda zdemineralizowang o objetosci 1,5 m’. Proces mycia blach odbywa sie na
zasadzie ,,pluczek zwrotnych” celem minimalizacji zuzycia wody. Proces odttuszczania i mycie
odbywa si¢ w wannach z zastosowaniem dysz rozpylajacych dla obydwu powierzchni blach.
Zuzyta woda w procesie mycia (ptukania) odprowadzana jest do zakladowej podczyszczalni
$ciekéw w ilosci maksymalnej do 6,5 m*/h. Po myciu blacha przechodzi przez walce, gdzie
poddawana jest procesowi pasywacji. W sktad pasywanta wchodzi kwas
szesciofluororotytanowy. Opary z proceséw odtluszczania z nad wanien oraz pasywacji
kierowane sg poprzez odciagi do skrubera. Tak przygotowana blacha kierowana jest na zesp6t
walcow aplikujacych substancje powlekajgce. Lakiery, farby podktadowe i kleje sa dostarczane
na lini¢ produkcyjng w gotowe;j postaci do uzycia, posegregowane wedtug koloréw oraz
wedlug innych wlasciwos$ci, w 200 litrowych beczkach. Lakiery znajdujace sie¢ w beczkach sg
uprzednio mieszane oraz zmieniana jest ich lepkos$¢ za pomoca rozpuszczalnika — stanowigcego
mieszaning z naftg — tzw. faza przygotowania lakieréw i ich mieszania w celu ujednolicenia
konsystencji. Przygotowanie pasywanta odbywa sie poprzez wymieszanie skoncentrowanych
czynnikéw pasywujacych z woda w zbiornikach o pojemnosci 1,0 m®. Lakiery, kleje i farby
podkiadowe sa zasysane z beczek polaczonych w uktadzie szczelnymi wezami gumowymi

z pompami pneumatycznymi, ktdre przesytaja odpowiednie substancje do zespotu walcow
aplikujacych. W przypadku plastyfikacji (naktadania powlok PVC) stosuje sie jedynie kleje.



Laczenie powlok PVC z powierzchnig blachy odbywa sig na specjalnych walcach wykonanych
z silikonéw. Ostateczne zwiazanie powlok nastepuje w temperaturze 150-185°C.

Nastepnie powleczona blacha przechodzi przez wanny schladzania, w ktérych jest opryskiwana
mgietka wodna. Woda do schiadzania krazy w obiegach zamknigtych. Po schtodzeniu

i osuszeniu blachy naktadana jest folia ochronna. Na koniec blacha zostaje z powrotem

nawinigta na kregi.

Gazy odlotowe z instalacji do powlekania blachy kierowane sa do dopalacza regeneracyjnego.
Przed dopalaczem zabudowano wymiennik ciepta celem odzysku energii cieplnej zawartej

w gazach odlotowych. Podgrzane powietrze kierowane jest do instalacji powlekania blachy
celem poprawy bilansu cieplnego instalacji oraz do podgrzewania cieptej wody uzytkowej

1 wody procesowe].

Elementem powiazanym z instalacja jest zakltadowa podczyszczalnia $ciekéw przemystowych,
w ktorej nastepuja procesy technologiczne: retencjonowania $ciekéw, koagulacja, neutralizacja,
flokulacja, sedymentacja, adsorpcja zanieczyszczen na filtrze kwarcowym i filtrze wegla

aktywnego, gospodarka osadami podprocesowymi na prasie filtracyjne;j.

IIL. Okreslam rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcéw i paliw, w tym
zawierajace substancje niebezpieczne, zgodnie z tabelg Nr 1:

Tabela Nr 1
Pmdumgf;:i‘:;:gmatenal Jednostka Zuiycie Miejsce magazynowania
Surowce
Blacha walcowana stalowa Mg/rok ok. 60 000 Hagazyn blac?l‘*ly 4o
produkcji
Materialy
magazyn surowcow
Farby podktadowe PRL Mg/rok 119 chemisziiyeh
: magazyn Surowcow
Lakiery A100LO Mg/rok 404,6 chemicznych
; magazyn Ssurowcow
Kleje SB133H Mg/rok 130,6 chemicznych
o zbiornik zewngtrzny
Rozpuszczalnik Bitosolv Mg/rok 972,4 o V=11m’
Folia PVC Mg/rok 798,4 magazyn blachy do
produkcji
Flokulant FeCl Mg/rok 12,0 MaBEyD SUraWsow
chemicznych
NaOH do neutralizacji Mg/rok 12,0 Magazy 0 BULEST
chemicznych
Media
Pobor Yvod z ITLIB_]SkIe_l sieci m®/rok 26 208 i
wodociagowej na cele instalacji
Energia elektryczna MWh/rok 5040 -
Gaz ziemny m’/rok 720 000 -

IV. Ustalam wielko$ci maksymalnej dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego

funkcjonowania instalacji oraz warunki dla tej emisji, w zakresie:

A. Wytwarzania odpadéw i okreslenia sposobéw postepowania z nimi

1. Okreslam rodzaje odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne przewidzianych do
wytwarzania w instalacji, z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego
i wlasciwosci zgodnie z Tabelg Nr 2:




Tabela Nr 2

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaje odpadow

Wiasciwosci i sklad chemiczny odpadéw

06 05 02*

Osady

z zaktadowych
oczyszczalni
Sciekéw zawierajace
substancje
niebezpieczne

Osady powstate po oczyszczeniu $ciekéw zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi. Odpad ten spetnia definicje odpadu niebezpiecznego
w mys$l ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. Zawieraja
szczatkowe ilosci weglowodoréw ropopochodnych.

Odpady zawieraja skfadniki 40, 45 wymienione w zal. 4 do ustawy

o0 odpadach. Zgodnie z rozporzadzeniem Komisji UE nr 1357/2014
odpady wykazuja wlasciwosci: HP3, HP4, HP5,HP6, HP13, HP14.

0801 11*

Odpady farb

i lakierow
zawierajacych
rozpuszczalniki
organiczne lub
inne substancje
niebezpieczne

Glowne sktadniki farb to substancje barwne (pigmenty), substancje
wypeitniajace i spajajace. Dodatkowe sktadniki to rozpuszczalniki,
rozcieficzalniki, substancje blonotwoércze, konserwujace i inne. Lakier jest
to roztwdr srodkow powltokotwércezych (np. olejéw schnacych, zywic
naturalnych lub syntetycznych). Ciecz bedaca mieszaning zwiazkow
organicznych takich jak weglowodory aromatyczne, alifatyczne, ich
pochodne chlorowcowe, alkohole, glikole, estry, etery, ketony i inne.
Rozpuszcezalniki organiczne zawarte w farbach i lakierach to np. ciekle
alkany (np. pentan, heptan, heksan, cykloheksan), areny (benzen, toluen,
ksylen), chlorek metylenu, chloroform, etery alifatyczne (zwlaszcza eter
dietylowy i THF), alkohole (metanol, etanol propanol, butanol, fenol),
estry (np. octan etylu), ketony (gtéwnie aceton), aldehydy (aldehyd
mrowkowy, aldehyd octowy), kwasy karboksylowe (zwlaszcza kwas
octowy) oraz inne (np. dimetyloformamid, dimetylosulfotlenek, dioksan,
disiarczek wegla). Analizowane odpady zawieraja gléwnie ciezkie
weglowodory aromatyczne, (naftalen).

Odpady zawieraja skiadniki 40, 45 wymienione w zat. 4 do ustawy

o odpadach.

Zgodnie z rozporzadzeniem Komisji UE nr 1357/2014 odpady wykazuja
wiasciwosci: HP3, HP4, HP5, HP6, HP13, HP14,

1301 13*

Inne oleje
hydrauliczne

Olgj jest substancja smarna, ktérej podstawowym sktadnikiem w okolo
99% procentach jest tak zwany olej bazowy, a 1% stanowia dodatki
wzbogacajace, nadajace specjalne wiasciwosci.

Olgj hydrauliczny to rodzaj oleju uzywanego jako medium robocze

w napedach hydraulicznych i uktadu ttumiacych. Zwykle ma on postaé
zottawej lub czerwonawej gestej cieczy.

Odpady zawieraja sktadniki 38, 50 wymienione w zat. 4 do ustawy

o odpadach. Zgodnie z rozporzadzeniem Komisji UE nr 1357/2014
odpady wykazujg wlasciwosci: HP3, HPS, HP14.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przekladniowe
i smarowe

Zuzyte oleje przeznaczone do smarowania urzadzen technicznych,
gléwnie w celu zmniejszenia tarcia i chfodzenia wspétpracujacych czedci
oraz ochrony elementéw metalowych przed korozja. W procesach ich
uzytkowania zuzywa si¢ okoto 45% ich masy, a okoto 55% pozostaje

w formie oleju przepracowanego - zwanego réwniez olejem zuzytym

stanowigcym odpad. Oleje przepracowane stanowia zatem mieszanine

wyjsciowych olejow bazowych oraz réznych zanieczyszczen. Zawieraja

w swym skladzie:

e spore ilosci wody, zanieczyszczen mechanicznych, lekkie frakcje
weglowodordw,

e zwigzki réznych metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd., V, Cu i innych),
zwigzki fosforu, siarki, arsenu, chlorowcopochodne, powstajace
z dodatk6w uszlachetniajacych, produkty starzenia i rozktadu w tym
z wielopierécieniowych weglowodoréow aromatycznych,

e trudne do przewidzenia zanieczyszczenia zwigzane z nieprawidtowym
przechowywaniem olejow kierowaniem do innych odpadéw np.
zanieczyszczonych PCB.

Odpady zawieraja sktadniki 50, okreslone w zal. 4 do ustawy o odpadach.

Zgodnie z rozporzadzeniem Komisji UE nr 1357/2014 odpady wykazuja

wiasciwosci: HP3, HP5, HP14,




14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny
rozpuszczalnikéw

Odpad trudno biodegradowalny, szkodliwy dla wszystkich komponentéw
srodowiska, wykazuja réwniez wlasciwosci wysoce latwopalne oraz moga
dziala¢ draznigco na oczy.

Rozpuszczalniki sa to ciecze zdolne to tworzenia roztworéw, po
zmieszaniu z ciatem statym, inng ciecza lub gazem. Wigkszosé
rozpuszczalnikéw to zwiazki chemiczne o matej lepkosci, co powoduje,
Ze moga one dos¢ tatwo penetrowac rozpuszczang substancje, za$ niska
temperatura wrzenia umozliwia ich oddestylowanie i parowanie.
Rozpuszczalniki mozna podzieli¢ na: organiczne — ciekle alkany

(np. pentan, heptan, heksan, cykloheksan),areny (benzen, toluen,
ksylen), chlorek metylenu, chloroform, etery alifatyczne (zwlaszcza
eterdietylowy i THF), alkohole (metanol, etanol, propanol, butanol,
fenol), estry (np. octan etylu, ketony, aldehydy (aldehyd mréwkowy,
aldehyd octowy), kwasy karboksylowe (zwlaszcza kwas octowy) oraz
inne (np. disiarczek wegla, dioksan dimetyloformamid,
dimetylosulfotlenek), nieorganiczne, np. woda, kwas siarkowy, kwas
azotowy, kwas fluorowodorowy, ciekly amoniak, ciekty azot,
nadkrytyczny dwutlenek wegla. Analizowane odpady zawieraja gléwnie
cigzkie weglowodory aromatyczne (naftalen). Odpad zawiera skiadniki
40, okreslone w zat. 4 do ustawy o odpadach. Zgodnie

z rozporzadzeniem Komisji UE nr 1357/2014 odpady wykazuja
wiasciwodci: HP3, HP4, HP5,HP6.

Odpady w swym sktadzie zawieraja celuloze, skrobig, kreda i kaolin.

1501 01 Opakgwar_ua Odpady nie sa zanieczyszczone skladnikami niebezpiecznymi, ani tez nie
z papieru i tektury e APy B ;
posiadajg wlasciwosci odpaddéw niebezpiecznych.
W skiad odpadéw wchodza polietylen, polipropylen, polistyren, barwniki,
Opakowania plastyfikatory oraz substancje stabilizujace lub wypehiajace.
150102 |z tworzyw Odpady nie sg zanieczyszczone zadnym ze skltadnikéw wymienionych
sztucznych w zalaczniku nr 4, ani tez nie posiadajg whasciwosci odpadow
niebezpiecznych.
W sktad odpadéw wchodzi aluminium lub stal. Stal jest stopem Zelaza
z weglem 1 innymi pierwiastkami. Wegiel wystgpuje najczesciej w postaci
perlitu ptytkowego. Opakowania metalowe charakteryzuja sie duza
Opakowania wytrzymatoscia mechaniczng i twardoscia. Ponadto sg obojetne
150104 ; s LI L i
z metali chemicznie, nieprzepuszczalne oraz cechuje je brak reaktywnosci
w stosunku do zawartosci opakowania.
Odpady nie sg zanieczyszczone sktadnikami niebezpiecznymi, ani tez nie
posiadaja wlasciwosci odpadéw niebezpiecznych.
Do opakowan zawierajacych pozostatosci substancji niebezpiecznych
zaliczamy opakowania jednostkowe, zbiorcze oraz pozostate np.
transportowe na/w ktérych znajduja sie pozostatosei, lub ktore sa
zanieczyszczone substancjami uznawanymi za niebezpieczne:
. opakowania po farbach, lakierach, klejach i opakowania po olejach.
Opa}cowama Sa to gléwnie opakowania z metalu ( beczki ) oraz z tworzywa sztucznego
zawierajace zanieczyszczone rozpuszczalnikami, klejami, farbami, lakierami,
1501 10* Spl?s;sat:i;f “ srodkami chemicznymi uzywanymi do odluszczania i pasywacji oraz

niebezpiecznych
lub nimi
zanieczyszczone

olejami smarnymi.

Odpady te posiadaja wlasciwosci niebezpieczne w zaleznosci od rodzaju
substancji zanieczyszczajacej. Analizowane odpady zawieraja szczatkowe
ilosci gléwnie weglowodordw ropopochodnych.

Odpady zawieraja sktadniki 38, 40,45,50 okreslone w zal. 4 do ustawy

o odpadach.

Zgodnie z rozporzadzeniem Komisji UE nr 1357/2014 odpady wykazuja
wiasciwoéci HP3, HP4, HP5,HP6, HP13,HP14,




Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe Odpady zawieraja w swym skltadzie bawelne zanieczyszczona olejami,
nieujete w innych smarami i innymi substancjami ropopochodnymi. Odpady wystepuja
grupach), tkaniny W postaci statej, zawieraja sktadniki okre$lone w zataczniku nr 4 - 42, 50
4 | do wycierania do ustawy o odpadach.
10. | 150202 (np. szmaty $cierki) |Zgodnie z rozporzadzeniem Komisji UE nr 1357/2014 odpady wykazuja
i ubrania ochronne | wlasciwosci: HP3, HP4, HP5, HP6, HP13, HP14.
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
W skilad odpadéw w postaci $wietlowek wchodzi szkto pokryte
Zuzyte urzadzenia | luminoforem zawierajacym pary metalicznej rteci, aluminium.
zawierajace Zuzyte urzadzenia moga zwieraé metale cigzkie. Odpady urzadzen
niebezpieczne elektronicznych ze wzgledu na swoja roznorodno$é pod wzgledem
I1. | 16 02 13*% | elementy inne niz wielkosci i sktadu sa jednymi z trudniejszych odpadéw do przerobu.
w 16 02 09 Odpad zawiera skfadniki: 11, 16, 18 — zgodnie z zat. nr 4 ustawy
do 1602 12 o odpadach.
Zgodnie z rozporzadzeniem Komisji UE nr 1357/2014 odpady wykazuja
wlasciwosci: HP6, HP7.
Odpady w swym skfadzie zawieraja stal.
12. | 1704 05 |Zelazo i stal Odpady nie sa zanieczyszczone zadnym i sktadnikami, ani tez nie
posiadaja wlasciwosci odpadéw niebezpiecznych.

Uwaga: znak ,,*” przy kodzie odpadu oznacza odpad niebezpieczny

2. Okreslam rodzaje odpad6éw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne i ich iloéci przewidziane
do wytwarzania w instalacji zgodnie z Tabelg Nr 3:

Tabela Nr 3
Przewidywana
Kod ; . iloé¢ odpadéw
Lp. | odpadu Rodzaje odpadéw do wytwgrzenia
w Mg/rok
1. 0605 02* Osady z_zak{adowych oczyszczalni sciekdw zawierajace substancje 20,0
) niebezpieczne
> | 0801 11* deady farb i. lak.ieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub 1,5
) inne substancje niebezpieczne
3. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne 0,1
4. | 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,1
5. | 1406 03* | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 50,0
6. | 150101 |Opakowania z papieru i tektury 20,0
7. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 40,0
8. 1501 04 | Opakowania z metali 2,0
9 | 1501 10% Opakowania_zawierajqce pozostatosci substancji niebezpiecznych 5.0
) lub nimi zanieczyszczone i
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
10. | 1502 02* | grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty $cierki) i ubrania ochronne 10,0
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
1. | 16 02 13% Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 0.1
w 16 02 09 do 16 02 12 ’
12. | 170405 |Zelazo i stal 36,0

Uwaga: znak ,,*” przy kodzie odpadu oznacza odpad niebezpieczny

3. Okreslam Zrédla powstawania odpadéw z instalacji:

- instalacja do powierzchniowej obrébki blach walcowanych przy wykorzystaniu rozpuszczalnikow
organicznych: linia do odttuszczania i pasywacji powierzchni blachy i linia do powlekania
powierzchni blachy,




- podczyszczalnia sciekow.

4. Okreslam sposéb zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw
iich negatywnego oddzialywania na srodowisko

4.1. zapobieganie powstawaniu odpadéw polegaé bedzie na:

- przestrzeganiu parametréw procesu technologicznego,

- analizowaniu i weryfikacji stosowanych technologii i norm zuzycia materiatéw pod
katem ograniczenia ilosci odpadow,

- optymalnym wykorzystywaniu materiatow,

- kontrolowaniu ilosci i rodzajow powstajacych odpadéw,

- jezeli jest to mozliwe uzywaniu surowc6éw i materiatow w opakowaniach zwrotnych.

4.2. ograniczenie ilosci odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko polega¢ bedzie

na:

- postepowaniu z odpadami zgodnym z zasadami gospodarowania okre$lonymi w przepisach ustawy

0 odpadachs

- gromadzeniu odpadéw w sposéb selektywny, ze wstepnym wyodrebnieniem odpadéw nadajacych
si¢ do odzysku, z zakazem ich wzajemnego mieszania, w tym réwniez z odpadami innymi niz
niebezpieczne, w odpowiednich opakowaniach, w warunkach uniemozliwiajacych negatywne
oddzialywanie na $rodowisko gruntowo wodne,

- magazynowaniu odpadéw w miejscach do tego przeznaczonych, na warunkach okreslonych

W niniejszej decyzji, wyposazonych w sprzet umozliwiajacy szybka likwidacje skutkéw ich
rozsypania lub rozlania,
- magazynowaniu odpadow w opakowaniach wykonanych z materiatu odpornego na

dzialanie sktadnikéw i posiadajacych szczelne zamknigcia przed przypadkowym rozproszeniem
odpadéw w trakcie transportu i czynno$ci tadunkowych,

- gromadzeniu i przechowywaniu odpadéw w celu zebrania przed transportem partii wysytkowej
o odpowiedniej wielkosci.

5. Okreslam miejsce, sposéb oraz rodzaje magazynowanych odpadéw powstajacych w instalacji

Sposéb i miejsce magazynowania

Odpady nalezy magazynowa¢ selektywnie w pojemniku
metalowym o V = 5,0 m3 ustawionym w wydzielonym
pomieszczeniu podczyszezalni $ciekow.

Odpady nalezy magazynowac¢ selektywnie w szczelnych,
oznakowanych pojemnikach ustawionych w odrebnym
budynku przeznaczonym do magazynowania odpadéw
niebezpiecznych oraz substancji chemicznych uzywanych
do produkgcji.

Odpady nalezy magazynowac selektywnie w szczelnych,
oznakowanych pojemnikach ustawionych w odrebnym
budynku przeznaczonym do magazynowania odpadéw
niebezpiecznych oraz substancji chemicznych uzywanych
do produkcji.

Odpady nalezy magazynowac selektywnie w szczelnych,
oznakowanych pojemnikach ustawionych w odregbnym
budynku przeznaczonym do magazynowania odpadéw
niebezpiecznych oraz substancji

zgodnie z Tabelg Nr 4:
Tabela Nr 4
Kod . .
Lp. odpadéw Rodzaj odpadéw
Osady z zaktadowych
1 06 05 02* | oczyszezalni Sciekow
’ zawierajace substancje
niebezpieczne
Odpady farb i lakierow
2 | oso111* zawiergjacych rozpuszezalniki
’ organiczne lub inne substancje
niebezpieczne
3. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne
4 | 1302 08* Inne oleJe'sﬂmlfowe,
przektadniowe i smarowe
5 14 06 03* Inne rozpuszczalniki
' i mieszaniny rozpuszczalnikow

Odpady nalezy magazynowac selektywnie w szczelnych,
oznakowanych pojemnikach ustawionych w odrebnym
budynku przeznaczonym do magazynowania odpadow




niebezpiecznych oraz substancji chemicznych uzywanych
do produkg;ji.

150101

Opakowania z papieru

Odpady nalezy magazynowac selektywnie w szczelnych,
oznakowanych kontenerach ustawionych w odrgbnym
budynku przeznaczonym do magazynowania odpadéw

Liektury innych niz niebezpieczne oraz substancji chemicznych
uzywanych do produkeji.
Odpady nalezy magazynowa¢ selektywnie w szczelnych,
, s 01 00 Opakowania z tworzyw gir(;ak?{wanych kontenera::]h ustiwionych w odrdgbngrm
. sztuczmych budynku przeznaczonym do magazynowania odpadéw
innych niz niebezpieczne oraz substancji chemicznych
uzywanych do produkcji.
Odpady nalezy magazynowac selektywnie w szczelnych,
oznakowanych kontenerach ustawionych w odrebnym
8. 1501 04 | Opakowania z metali budynku przeznaczonym do magazynowania odpadéw
innych niz niebezpieczne oraz substancji chemicznych
uzywanych do produkcji.
Opakowania zawierajace Odpady nalezy mggazypowaé selek_tywnie w szczelnych,
. X oznakowanych pojemnikach ustawionych w odrebnym
9. | 1501 10% pf)zosta’foém It budynku przeznaczonym do magazynowania odpadéw
niebezpiecznych Heyniu p Y T P
[ub nimi zani niebezpiecznych oraz substancji chemicznych uzywanych
ub nimi zanieczyszczone ”
do produkcji.
Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete | Odpady nalezy magazynowac selektywnie w szczelnych,
w innych grupach), tkaniny do | oznakowanych pojemnikach ustawionych w odrebnym
10. | 1502 02* | wycierania (np. szmaty $cierki) | budynku przeznaczonym do magazynowania odpadéw
i ubrania ochronne niebezpiecznych oraz substancji chemicznych uzywanych
zanieczyszczone substancjami | do produkcji.
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia Odpady nalezy ma}gazy‘nowaé selek_tywnie w szczelnych,
: zawierajace niebezpieczne oznakowanych pojemnikach ustawionych w odr@bnj’fm
1. | 1602 13* . . budynku przeznaczonym do magazynowania odpadéw
elementy inne niz niebezpiecznych oraz substancji chemicznych uzywanych
w16 0209 do 16 02 12 do produkecji.
Odpady nalezy magazynowac selektywnie w szczelnych,
oznakowanych kontenerach ustawionych w odrebnym
12. | 170405 | Zelazo i stal budynku przeznaczonym do magazynowania odpadow

innych niz niebezpieczne oraz substancji chemicznych
uzywanych do produkgcji.

5.1. Wytwarzane odpady nalezy magazynowac zgodnie z okre§lonymi nizej zasadami:

5.1.1. odpady gromadzone podczas czasowego magazynowania na terenie zaktadu nalezy,
w zaleznosci od charakterystyki odpadu, umieszcza¢ w pojemnikach, opakowaniach
dostosowanych dla danego rodzaju odpadu w sposéb zabezpieczajacy przed ich przenikaniem
do srodowiska;

. odpady nalezy magazynowa¢ w sposob selektywny, z wstepnym wyodrebnieniem odpadéw

nadajacych si¢ do odzysku, z zakazem ich wzajemnego mieszania, w warunkach
uniemozliwiajacych negatywne oddzialywanie na srodowisko;

. odpadowe oleje nalezy gromadzi¢ wedtug wymagan wynikajacych ze sposobu ich

przemystowego wykorzystania lub unieszkodliwiania w szczelnych pojemnikach,
wykonanych z materiatlow trudnopalnych, odpornych na dzialanie olejéw odpadowych,
odprowadzajacych tadunki elektrycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne zamkniecia,
zabezpieczonych przed sthuczeniem i magazynowaé w miejscach utwardzonych,
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniami gruntu i opadami atmosferycznymi, wyposazonych
w urzadzenia lub srodki do zbierania wyciekéw tych odpadéw;

. zakazuje si¢ mieszania olejow odpadowych z innymi rodzajami odpadéw niebezpiecznych,

w czasie ich magazynowania, jezeli poziom okres$lonych substancji przekracza dopuszczalne

wartosci;




5.1.5. spos6b gromadzenia odpadow nie moze negatywnie oddziatywac na kolejne operacje w ich
wykorzystywaniu lub unieszkodliwianiu;

5.1.6. miejsce magazynowania nalezy oznakowa¢ w spos6b umozliwiajacy trwata identyfikacje
1 zabezpieczy¢ przed dostepem 0sdb postronnych;

5.1.7. czas magazynowania poszczegélnych odpaddw nie bgdzie przekraczal terminéw uzasadnionych
procesami technologicznymi i organizacyjnymi przedsigbiorstwa, nie dtuzszy niz ustalony
w art.25 ustawy o odpadach.

6. Okreslam sposoby gospodarowania odpadami niebezpiecznymi i innymi niz niebezpieczne:

6.1. postgpowanie z wytwarzanymi odpadami musi by¢ zgodne z zasadami ochrony $rodowiska;

6.2. odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne nalezy przekazywaé uprawnionym podmiotom
posiadajacym stosowne zezwolenia wlasciwych organéw na prowadzenie dziatalnosci
w zakresie gospodarki odpadami, przy czym sposob postepowania ze zuzytymi olejami,
odpadami opakowaniowymi, zuzytym sprzgtem elektrycznym i elektronicznym musi by¢ zgodny
z przepisami szczegdlnymi dotyczacymi wymienionych rodzajow odpadéw;

6.3. zuzyte oleje — po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci nalezy okresowo przekazywaé wylacznie
podmiotom posiadajacym aktualne zezwolenia wiasciwego organu na prowadzenie dziatalnosci
w zakresie gospodarki odpadami niebezpiecznymi w celu ich odzysku, w pierwszej kolejnosci
przez regeneracje lub inne dopuszczone metody odzysku, badZ unieszkodliwiania w instalacjach;

6.4. zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy - nalezy okresowo przekazywaé
podmiotom uprawnionym do zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego w rozumieniu ustawy
o zuzytym sprzg¢cie elektrycznym i elektronicznym;

6.5. transport odpadow nalezy prowadzi¢ w sposob nie zagrazajacy bezpieczenstwu innych
uzytkownikdw drog przy uzyciu srodkéw transportu odpowiednich dla rodzaju odpadéw
i w dostosowanych do przewozu odpadéw opakowaniach, przy czym transport odpadow
niebezpiecznych nalezy prowadzi¢ z zachowaniem przepiséw o przewozie drogowym towaréw
niebezpiecznych.

B. Emisji pyléw i gazéw wprowadzanych do powietrza

1. Ustalam dopuszczalng wielko$¢ emisji gazow i pyléw wprowadzanych do powietrza
z instalacji zgodnie z Tabela Nr 5:

Tabela Nr 5

Nr Rodzaj

emitora substancji nr CAS Emisja dopuszczalna

Zrédlo emisji

Wariant 1 — w trakcie normalnej pracy instalacji

Linia do powlekania o]\ﬁe(l)m_nie - LZO §, LZO S,
blachy z dopalaczem E-1 P h i s
LZO RIGETHERM BRI Inomll - 50 mg/m’, 5%/10%*

walcowanych

Linia do odthiszczania
- wWanny procesowe E-2 fluor 7782-41-4 0,009 kg/h -

i myjace

Wariant 2 — w trakcie rozgrzewania dopalacza

Rodzaj Emisja dopuszczalna
substaniji nr CAS : (kggh)
Dopalacz LZO E-1 Dwutlenek azotu 10102-44-0 0,128
RIGETHERM Tlenek wegla 630-08-0 0,036
Dwutlenek siarki 7446-09-5 0,008
Pyl ogotem - 0,0015

*) — pierwsza warto$¢ dotyczy naktadania powloki, druga suszenia
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2.Ustalam miejsca i parametry wprowadzania zanieczyszczei do powietrza oraz charakterystyke
metod redukujgcych emisje zanieczyszczen do powietrza, zgodnie z Tabela Nr 6:

Tabela Nr 6
dkosé stanowisko
nr . | S$rednica czas | Precosc ; pomiarowe
Lo | Zrédi - it wysokosé ¢ trwania | wylotowa | urzadzenia
p | Zrédlo emisji | emitora | - wewnetrzna | . azbw | oczyszezajgee
rodzaj /m/ ] g 2
/hirok / /m/s/
Linia na emitorze
powlekania E_1 na wysoko-
1. biachy otwarty 13,6 1,25 4032 169 | dopalacz bel L rona
z dopalaczem . katalityczny | dachem
LZO pronowy budynku
RIGETHERM
Linia na emitorze
odttuszczania - E-2 na wysoko-
2. wanny otwarty 13,6 0,4 4032 15,5 skruber $ci Im ponad
procesowe pionowy dachem
i myjace budynku

3.Ustalam roczng ilo$¢ substancji zanieczyszczajacych dla instalacji, zgodnie z Tabela Nr 7:

Tabela Nr 7
Nazws sibistmnell Wielkosé e;ll;sijlil Srt(:i::;j [Mg/rok]
Fluor 0,018144
Dwutlenek siarki 0,002
Dwautlenek azotu 20,1923
Tlenek wegla 20,169
Pyt ogélem 0,00038
LZO w przeliczeniu na wegiel organiczny 4,032 Mg C

4. Ustalam miejsca i parametry wprowadzania gazow do powietrza gazéw zawierajacych LZO
w sytuacji awaryjnej z linii powlekania blachy zgodnie z Tabelg Nr 8 :

Tabela Nr 8
Strumien
nr . Srednica czas gazow
Lp. Zrodlo emitora Wysokbse wewnetrzna trwz!n_l_a Nm’/h
emisji odzaj L /m/ emist
I rocaal / h/rok /
Linia powlekania - odciag E_3
1. | zdwoch piecow do suszenia # 13,6 11 50 50 000
otwarty
blachy

4.1. okreslam maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych w czasie wylaczenia z eksploatacji
dopalacza T = 50 h /rok.

C. Dopuszczalnych poziomoéw halasu

1. Okre$lam dla instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych dopuszczalne poziomy halasu
przenikajacego do terenéw chronionych akustycznie zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej
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zlokalizowanej na dziatkach nr 295/20, 295/21, 295/2 ob. Sklgczki, m. Kutno wartosci
rownowaznego dopuszczalnego poziomu dzwieku A:

Lacqp = 55 dB w porze dnia, (6.00-22.00).

2. Okreslam Zrodia powstawania halasu zgodnie z Tabelg Nr 9:

Tabela Nr 9
Sredni czas| Sredni | ROwnowaziny poziom mocy
pracy |czas pracy| akustycznej pojedynczego
Lp. Zrédlo hatasu NoSE | wporze | wporze zrédia Lya[dB]
[gd:(ili’.] [;3:;)2/?] Pora dnia Pora nocy
1. |Wentylacja biur - centrale wentylacyjne 2 16 0 84,0 0
2. |Wentylacja biur — instalacja chlodu 1 16 0 84,0 0
3. |Wentylacja stolarni 3 16 0 82,0 0
4. ::r;:z:;;gi'a chtodnicza przy zachodniej I 16 0 90,0 0
5. |Wyrzutnie technologiczne na dachu 4 16 0 82,0 0
6. |Wentylacja ogélna hali produkcyjnej l 16 0 82,0 0
7. |Czerpnia dla pomieszczenia sprezarek 1 16 0 82,0 0
8. |Wentylacja czesci socjalnej 1 16 0 83,0 0
9. |Wentylacja magazynu farb 1 16 0 81,0 0
10. |Wentylacja ogdlna hali produkcyjnej 9 16 0 86.0 0
11. |Wentylacja stref zatadunku 2 16 0 80,0 0
12. |Pojazdy do 3,5 t — osobowe/dostawcze 150 16 0 76,7 0
13. |Pojazdy powyzej 3,5 t — ciezarowe 40 16 0 76,6 0
Hatas z budynkdéw oraz obiektéw technicznych
14. |Hala produkcyjna l 1 | 16 0 85 0

D. llo$¢ pobieranej wody z wodociagu miejskiego i ilo$¢, stan i skiad §ciekéw wprowadzanych

do kanalizacji miejskiej

1. Pob6r wody jak i odprowadzanie $ciekéw normowane jest stosowng umowa zawartg z gestorem
sieci - Przedsigbiorstwem Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Kutnie z siedzibg przy
ul. Przemystowej 4 w Kutnie.

2. Okre$lam dla instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktéw
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych LAMPRE POLSKA Sp. z 0. 0.:

2.1,

ilos¢ wykorzystywanej wody:

2.1.1. pobér wody dla calego zakladu wynosi¢ bedzie:

Quaxr = 26 828 m’/rok

2.1.2. w tym dla instalacji obj¢tej pozwoleniem zintegrowanym:

Qmaxr = 26 208 m’/rok

2.2. ilo$¢ odprowadzanych $ciekéw do kanalizacji miejskiej - do sieci kanalizacyjnej stanowiacej
wiasnosc Przedsigbiorstwa Wodociagdéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Kutnie wprowadzane beda
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$cieki przemyslowe z instalacji oczyszczone w zakladowej podczyszczalni $ciekow
w nastepujacych ilosciach:

Q hmax = 6,5 mi/h
Qdmax = 104 m’/d
Qamax = 26 208 m3/r0k

2.3.stan i sklad Sciekéw wprowadzanych do urzadzen kanalizacji miejskiej:

pH - 6,5-9,0

BZT; - 500 mgO,/dm*
ChZT;s - 1000 mgO,/dm’
zawiesiny ogdlne - 100 mg/dm’
chlorki - 1000 mg Cl/dm®
siarczany - 500 mg SO4/dm*
fluorki - 20 mg F/dm’
fosfor ogdlny - 15 mg P/dm’

weglowodory ropopochodne 15 mg/dm’

V. Okre$lam sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

W W R —

. stosowanie energooszczednych zrodet swiatla

. zapewnienie dobrej izolacyjnosci scian i okien

. utrzymanie droznosci kanatéw wentylacyjnych

. stosowanie odzysku ciepta spalin z dopalacza

. wykorzystanie do ogrzewania pomieszczen hal produkcyjnych ciepta poprocesowego (rekuperacja
cieplna).

VI. Okreslam wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki

L

09 2 OV B

majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wod gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania:

. zastosowanie szczelnych podlog w glownej hali procesdw mokrych;

magazynowanie surowcow i chemikaliow wewnatrz hali i magazynie na szczelnym podtozu;

. magazynowanie, przeladowywanie oraz transport surowcow i materiatdw, produktéw oraz
odpadéw — w wyznaczonych miejscach, w sposdb szczelny, zabezpieczajacy przed wyciekami
oraz rozproszeniem do srodowiska, wykluczajacy mozliwoé¢ zanieczyszezenia gleby, ziemi

i wéd gruntowych;

wyposazenie instalacji w odpowiedni sprzgt przeciwpozarowy oraz $rodki neutralizujgce wycieki
zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych;

zastosowanie systemOw sterowania i monitorowania proceséw technologicznych;

stosowanie zamknigtych obiegéw wody przy chlodzeniu blach;

zapewnienie braku kontaktu wod deszezowych ze Zrédtami zanieczyszczen;

wyposazenie instalacji w urzadzenia do ochrony powietrza atmosferycznego (skrubera

i dopalacza) oraz zapewnienie sprawnosci tych urzadzen;

odprowadzanie Sciekow przemystowych oraz socjalno- bytowych do miejskiej sieci
kanalizacyjnej;

10. prowadzenia systematycznego nadzoru przez odpowiedzialnych pracownikow nad

1

zapewnieniem wiasciwej ochrony gleb, wod gruntowych i ziemi poprzez codzienna obserwacje
i sprawdzanie, czy nie doszto do wycieku substancji niebezpiecznych oraz odpadéw plynnych

w wyniku rozszczelnienia instalacji i urzadzen, uszkodzenia pojemnikéw na odpady
nicbezpieczne, czy tez pozostatych opakowan, w ktérych gromadzone sa odpady oraz
sprawdzania, czy znajduje si¢ odpowiednia ilo$¢ srodkéw do neutralizacji zanieczyszczen,

a takze czy nie nastgpito uszkodzenie urzadzen produkcyjnych;

.stosowanie mozliwych dostepnych rozwiazan technicznych, technologicznych i organizacyjnych
zapobiegajacych emisjom do gleby, ziemi, wéd gruntowych.
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VIL Odstepuje od okreslenia sposobu i czestotliwo$ci badan zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujacymi ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i woéd gruntowych
substancjami oraz pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach gruntowych.

VIIIL. Okre$lam zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkos$ci emisji.

1. Monitoring wykorzystania energii

- ewidencjonowanie zuzycia energii elektrycznej celem wypracowania raportéw jej zuzycia oraz
podejmowania decyzji co do koniecznosci przeprowadzenia przegladéw, modernizacji lub wymiany
urzadzen elektrycznych,

- wykrywanie i eliminowanie nadmiernego i nieracjonalnego zuzycia surowcéw i energii,

- biezace kontrolowanie réznicy pomigdzy rzeczywistym a przewidywanym ich zuzyciem.

2. Monitoring proceséw technologicznych

- prowadzenie monitoringu ilosciowego podstawowych surowcow, produktéw oraz wielkosci produkeji
z czgstotliwo$ceig raz na miesiac.

3. Monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza

- stanowiska umozliwiajace okresowe wykonywanie pomiaréw wielkosci emisji zanieczyszczen do
powietrza usytuowane bgda na emitorachE—1iE -2,

- stanowiska pomiarowe beda na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajacym prawidlowe
wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajacym zachowanie wymogéw BHP,

- pomiary emisji zanieczyszczen do $rodowiska nalezy wykonywaé metodykami referencyjnymi,
w przypadku ich braku dostgpnymi metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest ponize;
dopuszczalnego poziomu emisji,

- pomiary skutecznosci dziatania urzadzen do redukeji zanieczyszczen bedg dokonywane zgodnie
z instrukcja serwisowg tych urzadzen,

- pomiary emisji pytow i gazéw oraz emisji LZO wykonywaé nalezy z czestotliwoscia raz na rok
w terminie do 30 paZzdziernika.

4. Monitoring halasu

- prowadzenie pomiaréw hatasu w porze dziennej po kazdej zmianie warunkéw pracy instalacji,
z zastosowaniem metodyk referencyjnych, w rejonie terendw akustycznie chronionych — terenéw
zabudowy mieszkaniowej wielorodzinne;j.

5. Monitoring w zakresie gospodarki odpadami

- prowadzenie ewidencji ilosciowej i jako$ciowe]j odpadow zgodnie z obowigzujacymi uregulowaniami
prawnymi, wedtug wzorow dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz
z wykorzystaniem formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien
danych.

6. Monitoring poboru wody

- prowadzenie na biezaco bilansu zuzycia wody pobieranej na potrzeby instalacji z miejskiej sieci
wodociagowej i prowadzenie rejestru zuzycia wody — raz na miesiac, w oparciu o odczyty
wodomierza;

- w przypadku wystapienia duzych wahan zuzycia wody zwiekszenie czestotliwosci odezytéw
wodomierzy i zidentyfikowanie przyczyny tego stanu.

7. Menitoring iloSci i jako$ci odprowadzanych Sciekow
- 1lo$¢ odprowadzanych Sciekow ustalana bedzie wedtug ilosci pobranej wody.

Monitoring ilosci i jakosci $ciekéw przemystowych odbywaé sie bedzie zgodnie z warunkami umowy
na pobor wod i odprowadzanie $ciekéw zawartej z gestorem sieci oraz pozwolenia wodnoprawnego na
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wprowadzanie sciekéw przemystowych zawierajacych substancje szczegélnie szkodliwe dla
srodowiska wodnegodo urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu.

IX. Okreslam sposéb gromadzenia i przechowywania wynikéw pomiaréw

Wyniki pomiaréw emisji w poszczegdlnych komponentach srodowiska beda ewidencjonowane

i przechowywane w siedzibie Wnioskodawcy i wykorzystane do sporzadzania wymaganych prawem
sprawozdan oraz udostgpniane jednostkom kontrolujacym na zasadach okreslonych w obowiazujacych
przepisach w sprawie rodzajéw wynikéw pomiaréow prowadzonych w zwiazku z eksploatacja instalacji.
Zgodnie z art. 147 ustawy Prawo ochrony $rodowiska wszystkie wyniki prowadzonych pomiaréw
emisji i imisji beda przechowywane przez 5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza.

X. Okreslam sposéb i czgstotliwosé przekazywania informacji i danych

LAMPRE POLSKA Sp. z 0. 0. zobowigzana jest do przekazywania w formie pisemnej informacji

i danych, o ktérych mowa w pkt IX. Staroscie Kutnowskiemu i Wojewo6dzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Lodzi, Delegatura w Skierniewicach w terminie do konica pierwszego kwartatu za
poprzedni rok kalendarzowy.

XI. Okreslam wymagane sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako
calo$ci oraz wymagane dzialania, w tym $rodki techniczne majgce na celu zapobieganie lub
ograniczenie emisji poprzez:

. monitoring proceséw technologicznych, kontrola parametréw pracujacej instalacji,

. stosowanie urzadzen ograniczajacych emisje gazoéw i pytow,

. zmniejszenie zuzycia wody poprzez wprowadzanie w obieg zamknigty wod chlodniczych,

. magazynowanie odpadéw, w sposob selektywny, w miejscach wydzielonych i oznakowanych,

. Wyposazenie instalacji w sorbenty,

. posiadanie procedur awaryjnych na wypadek nieprzewidzianych emisji i wypadkéow,

. magazynowanie, przetadowywanie oraz transport surowcéw i materialéw, produktow oraz
odpadéw — w wyznaczonych miejscach, w sposob szczelny, zabezpieczajacy przed odciekami
i rozproszeniem do srodowiska, wykluczajacy mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych,

8. odprowadzanie Sciekow przemystowych oraz socjalno-bytowych do miejskiej sieci

kanalizacyjnej.

~N N B W

XII. Okreslam sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkéw awarii oraz wymoég
informowania o wystapieniu awarii:

fa—

. monitoring proceséw technologicznych, kontrola parametréw pracujacej instalacji,

2. magazynowanie materialdéw wsadowych, stosowanych substancji do produkeji, gotowych
wyrobow w sposdb uniemozliwiajacy przedostanie sig wyciekéw do gruntu,

3. magazynowanie materialéw i substancji niebezpiecznych, odpadéw niebezpiecznych na
szczelnym podiozu, w oznakowanych pojemnikach, w miejscach zabezpieczonych przed
dostgpem 0s6b postronnych,

. wyposazenie instalacji w sorbenty do usuwania ewentualnego wycieku,

. przeglady techniczne instalacji,

. opracowanie oraz wdrazanie instrukcji i programéw, w tym: instrukcji BHP,

. postgpowanie zgodnie z przepisami BHP oraz zabezpieczenie przeciwpozarowe obiektow

i urzadzen; wyposazenie instalacji w odpowiednia ilos¢ sprzetu przeciwpozarowego,

8. szkolenia pracownikow w zakresie zapobiegania awariom oraz wdrazania procedur
postepowania w przypadkach wystapienia awarii w zakresie ograniczania jej skutkéw oraz
zawiadamiania odpowiednich stuzb,

9. zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 10 pazdziernika 2013roku w sprawie

rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie si¢ w zaktadzie decyduje

o zaliczeniu go do zaktadu o zwigkszonym ryzyku albo zakiadu o duzym ryzyku wystapienia

powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2013 r., poz. 1479) — ww. instalacja nie kwalifikuje

~ N
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sig do zaktadu o zwigkszonym ryzyku albo o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowe;j,

10. w przypadku wystapienia awarii przemystowej powiadamianie o tym fakcie Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Kutnie oraz Wojew6dzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Lodzi, Delegatura w Skierniewicach.

XIII. Okreslam sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na srodowisko.

Ze wzgledu na wielko$¢ emisji oraz lokalizacjg instalacji w znacznej odleglosci od granic Polski,
oddziatywanie transgraniczne nie bedzie mie¢ miejsca.

XIV. Okreslam sposoby postgpowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

1. W przypadku podjecia decyzji o ewentualnej likwidacji instalacji i wchodzacych w jej sktad
urzgdzen w pierwszej kolejnosci nalezy opracowaé program likwidacji. Program ten powinien
uwzgledniac takze zagadnienia zwigzane z ochrong $rodowiska.

2. Teren po likwidacji instalacji winien by¢ zagospodarowany wg ustalen wynikajacych
z miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego, a w przypadku jego braku z zachowaniem
zasad okre$lonych przepisami o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym.

3. W szezeg6lnosei nalezy sporzadzi¢ projekt likwidacji obiektéw i urzadzen instalacji uwzgledniajacy
(oprocz wymagan budowlanych i BHP) wymagania ochrony $rodowiska, gléwnie w odniesieniu do
ochrony:

- powierzchni ziemi poprzez zapewnienie standardow jakosci gleby i ziemi co najmniej na
poziomie wymaganych standardéw,

- wod podziemnych poprzez utrzymanie jakosci tych wdd co najmniej na poziomie wymaganym
w przepisach,

- przed emisjg odpadow poprzez stosowanie zasad postgpowania z odpadami wytworzonymi
w procesie likwidacji instalacji uwzgledniajacych segregacje i selekcje odpadéw, bezpieczne

magazynowanie oraz pierwszenstwo dla stosowania metod odzysku odpaddw.

4. Zgloszenie Staroscie Kutnowskiemu oraz Wojewo6dzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska
w Lodzi Delegatura w Skierniewicach zamiaru przystapienia do zakoriczenia eksploatacji instalacji
w celu okredlenia zakresu prac likwidacyjnych i sposobu ich wykonania bez zagrozenia dla
srodowiska.

XV. Zobowigzuj¢ prowadzacego instalacje do:

1. powiadomienia Starosty Kutnowskiego o rozpoczeciu eksploatacji instalacji, niezwlocznie po
podjeciu dziatalnoéei;

2. przeprowadzenia wstgpnych pomiaréw wielkosci emisji z instalacji zgodnie z art. 147 ust. 4
ustawy - Prawo ochrony srodowiska w terminie 14 dni od momentu jej uruchomienia
w zakresie emisji: do powietrza, hatasu, gospodarki odpadami i niezwlocznego przekazania ich
Staroscie Kutnowskiemu, niezaleznie od obowiazkéw wynikajacych z tresei pkt VIII niniejszego
pozwolenia,

XVI. Pozwolenie wydaje na czas nieoznaczony.

XVIIL Okreslam termin, od ktérego jest dopuszczalna emisja z nowej instalacji — od dnia kiedy
decyzja stanie sie ostateczna.

XVIII Zastrzegam, ze:

1. Pozwolenie moze zostaé cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania, jezeli:
a/ eksploatacja instalacji bedzie prowadzona z naruszeniem warunkéw niniejszego pozwolenia,
przepiséw ustawy Prawo ochrony srodowiska,
b/ przepisy dotyczace ochrony srodowiska zmienig si¢ w stopniu uniemozliwiajagcym emisje na
warunkach okreslonych w niniejszym pozwoleniu.
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UZASADNIENIE

Pan Zbigniew Kabacinski — Akademicki Osrodek Naukowo — Techniczny ., aon-t” Z. Kabacinski,
E. Szczepaniak Sp.j., ul. Lagiewnicka 54/56, 91-463 L6dz, dziatajacy z petnomocnictwa LAMPRE
POLSKA Sp. z 0.0, ul. Pariska nr 98 lok. 101, 00-837 Warszawa w dniu 28.11.2014 roku zlozyt
wniosek w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji zlokalizowanej w Kutnie przy
ul. Wschodniej 8 prowadzonej przez LAMPRE POLSKA Sp. z 0.0. do powierzchniowej obrébki
substancji, przedmiotéw lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie zlokalizowanej w Kutnie przy
ul. Wschodniej 8, 99 — 300 Kutno prowadzonej przez LAMPRE POLSKA Sp. z 0.0..

Do wniosku dotaczono dowdd uiszczenia oplaty rejestracyjnej, optaty skarbowej, zapis wniosku

w wersji elektronicznej, raport o stanie czystosci srodowiska gruntowego oraz decyzje Prezydenta
Miasta Kutno z dnia 30.03.2010 roku, znak: 0S.7627/1/7/2010 o srodowiskowych uwarunkowaniach
przedsigwzigcia polegajacego na budowie zakladu Lampre Polska na dziatkach o nr. ewid. 165/3,
166/3, 167/3, 168/3, 168/5, 168/8, 234/1, 291/1, 292, 293, 294 obreb 3 - Skleczki.

Stosownie do art. 33 ust.1 pkt 2, 3, 4, 5, 6,7, 8 ustawy z dnia 3.10.2008 roku o udostepnieniu
informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczefistwa w ochronie §rodowiska oraz o ocenach
oddzialywania na srodowisko (Dz. U. z 2013 roku, poz.1235 z p6Zn. zm.) Starosta Kutnowski wszczat
post¢powanie podajac do publicznej wiadomosci informacje o zamieszezeniu w publicznie dostepnym
wykazie danych o wniosku oraz o mozliwosci skladania uwag i wnioskéw w terminie 21 dni
w siedzibie Starostwa Powiatowego w Kutnie przy ul. Krélowej Jadwigi 7. Informacja zamieszczona
zostala na stronie internetowej Starostwa, w siedzibach Starostwa na tablicach ogloszen, w siedzibie
Urzedu Miasta Kutno, a takze na terenie LAMPRE POLSKA Sp. z 0. 0.. W wyznaczonym terminie nie
wplynely do Starostwa zadne uwagi i wnioski w sprawie prowadzonego postgpowania.

Po przeanalizowaniu wniosku organ stwierdzil, ze zawiera on braki i niescistosci i w zwiazku
z powyzszym wezwal Wnioskodawce do uzupetnienia wniosku zgodnie z art.184 i art.208 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 roku — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 roku, poz.1232 z péZn. zm.)
1 przepisami szczeg6lnymi. W dniu 5.01. 2015 roku pelnomocnik Lampre Polska Sp. z 0.0. przedtozyt
uzupeinienie i wyjasnienia do wniosku. Po ponownej analizie ztozonych dokumentéw organ stwierdzil,
ze wniosek jest nadal niewystarczajacy do wydania pozwolenia zintegrowanego i w dniu 15.01.2015r.
postanowieniem zobowigzal Wnioskodawce w terminie do dnia 15.02.2015r. do jego uzupetnienia
i poprawienia w catosci zgodnie z obowigzujacymi przepisami. W zwigzku z otrzymanym wezwaniem
w dniu 12.02.2015r. peinomocnik wystapil o wydtuzenie terminu przedlozenia stosownych uzupetnien
i wyjasnien do dnia 15.03.2015r.. Starosta Kutnowski przedtuzy! termin uzupetnienia dokumentow.

W dniu 17.03.2015r. do Starostwa wplyngto uzupetnienie wniosku. Poprawiony wniosek nadal byt
niewystarczajacy i po raz kolejny zobowigzano Wnioskodawce do jego uzupetnienia i poprawienia.
Kolejne uzupetnienia i nanoszone poprawki we wniosku nie spetniaty okreslonych wymogéw i w dniu
12.06.2015r. organ zobowigzat pelnomocnika do ostatecznego uzupehienia i poprawienia wniosku

w catosci. Wniosek zostal poprawiony i uzupetniony w wyznaczonym terminie.

Z uwagi na braki w skfadanych uzupetnieniach organ w dniu 12.06.2015 r. zawiadomit Wnioskodawce
0 wyznaczeniu nowego terminu wydania pozwolenia zintegrowanego do dnia 27.08.2015r. oraz
zastrzegl, ze w przypadku niedostosowania wniosku do wymogéw prawnych pozwalajacych na
wydanie pozwolenia zintegrowanego moze zosta¢ wyznaczony inny termin rozpatrzenia sprawy.

Na podstawie przeprowadzonego postegpowania organ stwierdzil, co nastepuje:

W oparciu o kwalifikacje przeprowadzong zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dn. 27.08.2014 roku w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementéw przyrodniczych (Dz. U. z 2014 roku, poz. 1169) instalacja kwalifikuje si¢
do pozwolenia zintegrowanego jako instalacja okreslona w pkt 6 ppkt 9 - do powierzchniowej obrdbki
substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie.

Instalacja nalezy do instalacji nowych, dla ktérej pozwolenie na budowe wydano 12.08.2012 roku.
LAMPRE POLSKA Sp. z 0.0. zamierza rozpocza¢ eksploatacje przedmiotowe;j instalacji po
zakonczeniu planowanego rozruchu. Przedsiewzigcie zostato zrealizowane na dziatkach o nr. ew. 165/3,
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166/3, 167/3, 168/3, 168/5, 168/8, 234/1, 291/1, 292, 293, 294 obreb 3- Sklgczki, m. Kutno, potozonych
na terenie objgtym miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego dla obszaru potozonego

w Kutnie przy ul. Sklgczkowskiej i projektowanej ulicy Wschodniej, uchwalonym uchwala Rady
Miasta Kutno Nr XX/210/12 z dnia 29.05.2012r. (Dz. Urz. Woj. Lodzkiego z 2012 r. poz. 2087).
Zgodnie z ustaleniami tego planu dziatki o nr ew.:165/3, 166/3, 167/3, 168/3, 168/4, 168/5, 168/8,
234/1 znajdujg si¢ na terenie oznaczonym symbolem 4.P-SE — tereny zabudowy produkcyjnej, skladow
i magazynéw wraz z funkcja administracyjno — biurowg i wchodza w sktad Lodzkiej Strefy
Ekonomicznej. Dziatki o nr ew.: 291/1, 292, 293, 294 znajduja si¢ w obszarze potozonym w Kutnie
pomigdzy ulicami: Metalowa, Wschodnig i terenami jednostki wojskowej, dla ktérego obowiazuje
miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego uchwalony uchwala Rady Miasta Kutno

Nr XLI/443/09 z dnia 3.11.2009r. (Dz. Urz. Woj. Lodzkiego Nr 360, poz. 2926). Zgodnie z ustaleniami
tego planu dzialki nr 292, 293, 294 znajduja si¢ na terenie oznaczonym symbolem 4P — tereny
zabudowy produkcyjnej sktadéw i magazyndéw wraz z funkcja administracyjno — biurowa, natomiast
dz. o nr ew. 291/1 czgsciowo rowniez na terenie oznaczonym symbolem: 4KD — Z -Wschodnia — teren
drogi publicznej klasy zbiorcze;j.

LAMPRE POLSKA Sp. z 0.0. w Kutnie prowadzi dziatalnos$é polegajaca na nakfadaniu powtok
ochronnych na blachy stalowe walcowane przy wykorzystaniu lakieréw, farb podktadowych, klejow
i foli PVC oraz rozpuszczalnikow. Zaktad produkuje blachy lakierowane, blachy lakierowane
powlekane poliestrem, blachy powlekane folia PVC badZ innymi technopolimerami termoplastycznymi
termoutwardzalnymi. Baz¢ do produkcji stanowia gotowe wyroby hutnicze w postaci blach
walcowanych stalowych. Pozwolenie zintegrowane obejmuje instalacje do powierzchniowej obrébki
blach walcowanych (produkt) przy wykorzystaniu rozpuszczalnikéw organicznych wraz z zaktadowa
oczyszczalnig sciekow. Procesy produkcyjne prowadzone sa na linii do odtluszczania i pasywacji
powierzchni blachy z wykorzystaniem 2 wanien przeznaczonych do proceséw odttuszczania i 3 wanien
do procesow ptukania i linii do powlekania powierzchni blachy lakierem, farba podktadowa lub klejem
z wykorzystaniem 3 zespolow walcow i dwoch piecow gazowych. Na liniach technologicznych
zastosowano urzadzenia redukujace emisjg zanieczyszczen — na linii obrobki wstepnej (odtluszczania
i plukania) skruber do oczyszczania powietrza, a na linii powlekania — dopalacz katalityczny z wkiadem
ceramicznym. Powstale scieki przemystowe podczyszczane sg w zakladowej podczyszczalni Sciekow
o przepustowosci 6,5 m’/h, w ktorej prowadzone sa nw. procesy technologiczne: retencjonowania
sciekéw, koagulacja, neutralizacja, flokulacja, sedymentacja, adsorpcja zanieczyszczen na filtrze
kwarcowym i filtrze wegla aktywnego, gospodarka osadami poprocesowymi na prasie.

W zakladzie w Kutnie prowadzone sg takze procesy ciecia i giecia blachy z wykorzystaniem
linii do cigcia blachy, nie jest to przedmiotem niniejszego pozwolenia zintegrowanego. Ponadto na
terenie zakladu eksploatowana jest instalacja energetycznego spalania paliw obejmujaca kottownie
gazowa stuzaca do ogrzewania zaktadu jak i wytwarzania cwu. Kociot gazowy nie stanowi elementu
instalacji i podlega obowigzkowi zgloszenia. Dla zabezpieczenia zaktadu w energie elektryczng na
wypadek awarii sieci panstwowych zaklad zostal wyposazony w agregat pradotworczy zasilany ON
o mocy nominalnej wprowadzanej w paliwie 1283,3 kW. Dla potrzeb zasilania pomp wodnych dla
sieci hydrantdéw p.poz. Agregat ten z uwagi na swoja moc podlega jedynie zgloszeniu.

Zaktad bedzie pracowal w systemie dwuzmianowym po 8 godzin/zmiane od poniedziatku do piatku.
Prowadzone na terenie instalacji procesy technologiczne powodowaé beda emisje zanieczyszczen do
powietrza, emisje hatasu do srodowiska, powstawanie odpaddw, powstawanie sciekow przemystowych
(odprowadzanych do kanalizacji innego podmiotu), a takze zuzycie wody (dostarczanej z sieci
zewnetrznych).

Spaétka, w oparciu o rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 10 pazdziernika 2013 roku w sprawie
rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie si¢ w zaktadzie decyduje

o zaliczeniu go do zaktadu o zwigkszonym ryzyku, albo o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. z 2013 roku, poz. 1479), nie zostata zakwalifikowana do zaktadow

o zwigkszonym i duzym ryzyku wystapienia awarii przemystowej.

Emisja zanieczyszczen do powietrza
Glownym zrédtem emisji do powietrza z instalacji beda:

- linia odtluszczania i pasywacji blachy — blacha poddawana jest odttuszczaniu za pomoca
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rozpuszczalnika, w skiad ktérego wehodza wodorotlenek sodu i potasu. Wodorotlenki te nie
wystepuja w wykazie substancji, dla ktérych ustalone zostaly dopuszczalne poziomy stezen

w powietrzu lub wartosci odniesienia. Nastepnie blacha poddawana jest procesowi pasywacji

za pomocg srodka - pasywanta, w sktad ktérego wchodzi kwas sze$ciofluorotytanowy zawierajacy
fluor rozpuszczalny w wodzie, dla ktoérego zostaly ustalone wartosci odniesienia. W stosowanych
preparatach nie wystgpujg rozpuszezalniki organiczne. Linia odtluszczania i pasywacji wyposazona
jest w instalacj¢ wyciagowa oparéw znad wanien procesowych i myjacych. Odciagane powietrze
kierowane bedzie do skrubera wodnego, w ktorym nastepuje proces odzysku odciagnietych znad
wanien opardéw, w tym zwigzkow fluoru. Zanieczyszczenia wprowadzane sa do powietrza
emitorem E — 2.

linia do powlekania blach — linia wyposazona jest w dwa piece gazowe wyposazone w palniki.
Spaliny z palnikéw razem z oparami weglowodorow kierowane sg na dopalacz regeneracyjny.
Podstawowy proces produkcyjny bedzie si¢ odbywat z zastosowaniem pokrycia powierzchni blachy
lakierem biatym wraz z rozpuszczalnikiem, lub z zastosowaniem podktadu i kleju do taczenia

z warstwg PCV. Na linii prowadzony bgdzie proces powlekania zwijanych metali walcowanych

z zastosowaniem rozpuszczalnikow organicznych. Zuzycie LZO w instalacji wyniesie 1374,3716
Mg/rok >25 Mg/rok i w zwiazku z tym instalacja podlega pod standardy emisyjne. Z analizy wynika,
ze calos¢ zuzywanych rozpuszezalnikéw organicznych stosowanych w procesie pokrywania
powierzchni blachy odparuje w procesie produkeyjnym i bedzie kierowana instalacjami odciagéw
miejscowych na urzadzeniu do redukcji emisji, tj. dopalacz RIGETHERM. Na dopalacz kierowane
bedzie powietrze zanieczyszczone oparami rozpuszczalnikéw z linii powlekania. Gazy odlotowe

z dopalacza bedg odprowadzane emitorem E — 1. Dopalacz jest wyposazony w komin awaryjny
,,by-pass”, ktérym beda odprowadzane gazy odlotowe z linii do powlekania w sytuacji awaryjne;j
emitorem E — 3, dla ktérego zgodnie z wnioskiem okreslono maksymalny dopuszczalny czas
utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych w czasie wyltaczenia z eksploatacji dopalacza, tj. 50 h /rok.

Powietrze ze strefy powlekania jest kierowane do stacji redukujacej emisje LZO.

W stacji spalania katalitycznego paliwem zasilajacym jest gaz ziemny. Dopalacz wyposazony jest
w palnik gazowy o mocy 1200 kW. Praca dopalacza w systemie dwuzmianowym polega na:
rozgrzewaniu ztoza ceramicznego przez 1 godzing, rozruchu elektromechanicznym linii powlekania
pod koniec procesu rozgrzewania dopalacza, po rozgrzaniu ztoza ceramicznego dopalacza do
odpowiedniej temperatury nastgpuje podanie blachy na linig i uruchamia si¢ proces normalnego
funkcjonowania instalacji. Po rozruchu dopalacza ilo$¢ zuzywanego gazu zmniejsza si¢ praktycznie
do zera, a proces dopalania (utleniania rozpuszczalnikdw organicznych) jest prowadzony w sposéb
autotermiczny bez doprowadzania dodatkowej energii. Dopalacz posiada wysoka zdolno$¢ odzysku
energii cieplnej z gazéw odlotowych, ktora wykorzystywana jest w procesie dopalania
rozpuszczalnikow. W dopalaczu nastgpuje utlenianie rozpuszczalnikow zawartych w odcigganym

z linii powlekania powietrzu. Gazy odlotowe zawieraé bgda resztki niedopalonych rozpuszczalnikow,
glownie DBE, weglowodordw aromatycznych oraz produkty spalania gazu i rozpuszczalnikow (NO,,
CO). W obliczeniach oddziatywania emisji z dopalacza rozpuszczalnikéw organicznych
uwzgledniono tylko emisje weglowodoréw aromatycznych, poniewaz pozostate zwiazki nie
posiadaja wartosci odniesienia. Udzial weglowodoréw aromatycznych w ogdlnej ilosci LZO wynosi
okoto 9,1%. Stezenie weglowodoréw aromatycznych w gazie odlotowym przeliczone zostato ze
stezenia wegla organicznego. Emisje dwutlenku azotu i tlenku wegla w trakcie normalnej pracy
dopalacza wyznaczono na podstawie danych producenta. W wariancie drugim pracy dopalacza

w trakcie rozgrzewania ztoza emisje dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku wegla i pytu
wyznaczono na podstawie wskaznikéw emisji z energetycznego spalania paliw. Z analizy wynika,
ze pyl emitowany ze spalania gazu jest w catosci pytem zawieszonym PM10 i PM2,5.

Wszystkie zrodla emisji instalacji sa wyposazone w stanowiska do pomiaru emisji zanieczyszczen
gazowych, Stanowiska sg usytuowane na poszezegdlnych emitorach.

Wymagane wielkosci emisji LZO osiagniete poprzez zastosowanie w Najlepszych Dostepnych

Technikach sg dla nowych zaktaddéw nastepujace:
1. Wskaznik emisji LZO w gazach odlotowych w odniesieniu do wielkosci produkowanej blachy
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wynosi 0,73 — 0,84 g/m?;
2. Wielkos¢ emisji LZO w ogélnym bilansie zuzycia LZO wynosi 3 - 5% emisji do atmosfery.
W przypadku przedmiotowej instalacji , zgodnie z wykonanymi obliczeniami wskaznik emisji LZO
wynosi 0,505 g/m* w odniesieniu do wielkosci produkowanej blachy, a wielko$é emisji LZO wynosi
max 0,8% ogdlnego zuzycia, czyli wymogi BAT sa dotrzymane. Stopiefi skutecznosci dopalacza
RIGETHERM wynosi w zwiazku z tym ok. 99,2%.

W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajac z uprawnien okreslonych w art. 151 ustawy
Prawo ochrony srodowiska, natozono na prowadzacego instalacje obowiagzek wykonywania wielkosci
emisji substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza. Pomiary emisji zanieczyszczen
do srodowiska nalezy wykonywac metodykami referencyjnymi, a w przypadku ich braku dostepnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu emisji.

Z analizy wynika, ze dopuszczalne poziomy stezei substancji w powietrzu oraz wartosci odniesienia
w otoczeniu instalacji sg dotrzymane. Instalacja nie powoduje pogorszenia stanu §rodowiska

w znacznych rozmiarach i zagrozenia zycia i zdrowia ludzi, nie powoduje przekroczenia standardéw
Jjakosci srodowiska poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

Wytwarzanie odpadow

Zgodnie z art. 202 ust. 4 oraz art. 188 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu okre$lono
warunki dotyczace wytwarzania odpadéw w wyniku eksploatacji instalacji. Okreslono ilo$é
przewidzianych do wytwarzania odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich czasowego magazynowania. Odpady, ktérych
powstawaniu nie da si¢ zapobiec, bgda gromadzone w sposéb selektywny w szezelnych zamykanych
opakowaniach ustawionych w wydzielonych miejscach na terenie zakltadu. Wytworzone odpady beda
przekazywane podmiotom prowadzacym dzialalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami,
posiadajacym wymagane prawem zezwolenia, z czgstotliwoscia wynikajaca z procesow
technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc magazynowania odpadéw. Zrédlem
powstawania odpadéw w instalacji sa: linie technologiczne oraz podczyszczalnia sciekdw.
Prowadzona bgdzie ewidencja jakodciowa i ilo$ciowa wytwarzanych odpadéw wedlug obowiazujacych
wzordw dokumentdw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz z wykorzystaniem wzoréw
formularzy stuzacych do sporzadzania zbiorczych zestawien danych, zgodnie z obowiazujacymi w tym
zakresie przepisami szczegdlnymi.

Transport odpadéw bedzie realizowany przez uprawnionych odbiorcéw odpaddéw posiadajacych
zezwolenie na transport odpadow.

Emisja halasu

W LAMPRE POLSKA Sp. z 0.0. wystgpowaé beda nastepujace zrddta hatasu: hatas
komunikacyjny zwiazany z ruchem po terenie pojazdéw dostarczajacych surowce oraz pojazdow
wywozgcych produkty, hatas ze Zrédet stacjonarnych oraz hatas przenikajacy przez Sciany zewnetrzne
budynkéw. Najblizsze tereny podlegajace ochronie akustycznej znajdujg si¢ w odlegtoéci okoto 270 m
liczac od granic instalacji na dziatkach 295/20, 295/21 1 295/22 obreb 3 Skleczki, sg to tereny
zabudowy mieszkaniowej wielorodzinne;j.

W pozwoleniu okreslono zostat rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla pory dnia oraz ustalono takze
wielkos¢ emisji hatasu wyznaczona dopuszczalnym poziomem hatasu poza zakladem, wyrazong
wskaznikiem poziomu rownowaznego hatasu dla pory dnia dla terenéw objetych ochrona przed
hatasem. W ramach monitoringu natozono na prowadzacego instalacje obowiazek prowadzenia
pomiaréw hatasu w porze dziennej po kazdej zmianie warunkéw pracy instalacji, z zastosowaniem
metodyk referencyjnych, w rejonie terenow akustycznie chronionych — terenéw zabudowy
mieszkaniowej wielorodzinnej.

Gospodarka wodno — sciekowa

Pobor wody jak i odprowadzanie Sciekow przemystowych normowane jest stosowna umowa
zawartg z gestorem sieci, czyli z Przedsigbiorstwem Wodociggdw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Kutnie
z siedziba przy ul. Przemystowej 4.
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Wprowadzanie sciekéw przemystowych do urzqdzeri kanalizacyjnych

W wyniku dziatalnosci instalacji powstaja $cieki przemystowe, udziat $ciekéw bytowych wynosi
zaledwie 5% ilosci wszystkich $ciekow odprowadzanych do sieci kanalizacyjnej biegnacej
w ul. Wschodniej, stanowiacej wiasnosé¢ Przedsigbiorstwa Wodociagow i Kanalizacji Sp. z 0.0.
w Kutnie. Scieki przemystowe przed odprowadzeniem do tych urzadzen kanalizacyjnych sa
podczyszczane w dwustopniowe]j zaktadowej mechaniczno - chemicznej podczyszczalni $ciekow
o maksymalnym przeptywie wynoszacym 6,5 m*/h. Zrodtem $ciekéw oczyszczanych w oczyszczalni
zaktadowej jest linia do odtluszczania i pasywacji powierzchni blachy. Na podstawie stosowanych
preparatow wnioskodaweca okredlit, iz w $ciekach nie wystepuja metale ciezkie.
Oczyszczalnia przy zastosowaniu proceséw mechaniczno-chemicznych przeznaczona jest do usuwania
zanieczyszezen zawartych w Sciekach przemystowych oraz zredukowaniu pH. Proces oczyszczania
obejmuje koagulacje, neutralizacje, flokulacje, sedymentacje oraz koricowy proces doczyszczania
poprzez filtracj¢ w ukladzie szeregowym na filtrze piaskowym i filtrze weglowym.
Ponadto dodatkowym procesem jest proces odwadniania osadu po osadniku pionowym lamelowym.
Osady posciekowe posiadajg uwodnienie 98%. Po odwodnieniu filtrat zawracany jest do obiegu
oczyszczalni — zbiornika retencyjnego Sciekéw z wanien plukania w linii odttuszczania.
Powstajacy z prasy osad stanowi odpad niebezpieczny o kodzie 06 05 02*- osady z zaktadowych
oczyszczalni Sciekéw zawierajace substancje niebezpieczne. Osad magazynowany jest w pojemniku
metalowym umieszczonym pod prasg filtracyjng w pomieszczeniu podezyszczalni sciekdw.
Zgodnie z danymi wniosku w oparciu o karty charakterystyk stosowanych substancji sktad $ciekow
przemystowych okreslany jest przez nastgpujace wskazniki zanieczyszczen: fosfor og6lny, fluorki,
weglowodory ropopochodne, chlorki, siarczany, BZTs ChZT; zawiesiny ogdlne, pH. Z uwagi na fakt,
ze w skladzie tych Sciekéw znajduja sie substancje szczegdlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego,
(fosfor i jego zwiazki okreslane jako fosfor ogdlny, fluorki, weglowodory ropopochodne) dla tych
substancji istnieje dodatkowy obowiazek, wynikajacy z ustawy — Prawo wodne, posiadania pozwolenia
wodnoprawnego na wprowadzanie $ciekéw przemystowych zawierajacych substancje szczegdlnie
szkodliwe dla srodowiska wodnego do urzadzen kanalizacyjnych stanowiacych wlasno$é innego
podmiotu.
Ilos¢ odprowadzanych sciekéw bedzie monitorowana na podstawie ilosci pobieranej wody w oparciu
o odczyt wodomierza zamontowanego na przylaczu.

Pobor wod

LAMPRE POLSKA Sp. z 0.0. posiada obecnie jedno zrédto zaopatrzenia w wode, jest to miejska
sie¢ wodociagowa. Poboér wody z sieci nastgpuje w oparciu 0 umowe cywilno-prawng zawarta
z gestorem sieci. Woda z miejskiej sieci wodociggowej przeznaczona jest na cele technologiczne
zwigzane z omawiang instalacjg oraz na cele socjalno-bytowe. Ilosé pobieranej wody bedzie
monitorowana na podstawie odczytu wodomierza zamontowanego na przylaczu raz w miesiacu.
Zapotrzebowanie na wode z miejskiej sieci wodociagowej wyniesie ok. 26 828 m*/rok , z czego na
potrzeby instalacji ok. 26 208 m’/rok (95 %).

W instalacji w fazie rozruchu i wylaczania warunki inne niz normalne wystepujg tylko w fazie
rozruchu dopalacza. Faza rozruchu dopalacza wystepuje zawsze przed rozpoczeciem pracy instalacji
powlekania przez 1 godzing przez 252 dni w roku. Warunkami okreslajacymi moment rozruchu jest
osiagniecie odpowiedniej temperatury w ztozu ceramicznym. Wylaczenie instalacji nastepuje pod
koniec dnia roboczego po zakornczeniu procesu powlekania ostatniej partii blachy. Wylaczenie
nastepuje stopniowo przez okres okoto 10 minut. Po opuszczeniu blachy z instalacji wszystkie
instalacje odciagajace gazy odlotowe zostaja wylaczone i instalacja zostaje unieruchomiona.
Unieruchomienie instalacji polega na odlgczeniu zasilania energetycznego, sprezonego powietrza, wody
chtodniczej i gazu ziemnego z jednoczesnym zakonczeniem emisji do powietrza.

Zgodnie z informacjami zawartymi we wniosku przy zastosowanych rozwigzaniach projektowych

instalacja objeta wnioskiem spetnia wymogi dla nowych instalacji okreslone w art. 143 ustawy - Prawo
ochrony srodowiska. Instalacja jest instalacja nowsa o najwyzszych standardach technicznych
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i technologicznych. Zaproponowana technologia uwzglednia nastepujace rozwiazania chroniace
srodowisko:
1. odzysk wody w obrebie zakladu - ponowne zawracanie wody do obiegu przy schtadzaniu blach
w koncowej fazie produkcji;
2. czgsciowe zastapienie krycia blachy z zastosowaniem farb/lakieréw opartych na rozpuszczalnikach
- warstwg laminatu;
3. zastosowanie metody malowania rolkowego;
4. oczyszczanie powietrza poprzez uszczelnienie miejsc wejsciowych i wyjsciowych z piecow
zapobiegajacych uwalnianiu sig¢ szkodliwych, lotnych substancji
5. oczyszcezanie powietrza z piecOw poprzez wyposazenie ich w system wyciagowy powietrza, ktére

kierowane jest do oczyszczenia (dopalanie - termal oxidation);

6.rekuperacyjne dopalanie;

7.regeneracyjne dopalanie — dwukomorowe;
Zainstalowano urzadzenia do redukcji zanieczyszezen: dopalacz regeneracyjny i skruber. Réwniez
cieplo pozyskane ze spalania w dopalaczu jest wykorzystane do ogrzewania wody procesowej.

8. oczyszczanie sciekOw z zanieczyszezen pochodzacych z zastosowanej chemii oraz substancji
weglowodorowych, co wiaze sig z ograniczeniem wplywu na prace oczyszczalni miejskiej.

W nawigzaniu do art. 204 ustawy — Prawo ochrony $rodowiska we wniosku przeanalizowano, czy

instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego spetnia wymagania ochrony $rodowiska wynikajace
z najlepszej dostgpnej techniki. Dla instalacji bgdacej przedmiotem wniosku dokonano poréwnania
zBAT: “INTEGRATED POLLUTION PREVENTION AND CONTROL DRAFT REFERENCE
DOCUMENT ON BEST AVAILABLE TECHNIQUES ON SURFACE TRETMENT USING
ORGANIC SOLVENTS AUTOR: EUROPEAN COMMISSION DIRECTORANTE — GENERAL
JRC JOINT RESEARCH CENTRE , SEPTEMBER 2007.

Nazwa procesu b
Lp. technologicznego Zastosowana metoda mpeinienie BAT
operacji
1 Przechowywanie | Magazyn: pomieszczenie magazynowe | Zmniejszenie ryzyka przy powstaniu
materiatow o podlozu nieprzepuszczalnym, rozlew6w na podiodze magazynu
chemicznych wykonane z materiatéw odpornych chemicznego oraz zanieczyszczenia gleby
na dziatanie substancji chemicznych Ochrona srodowiska gruntowo-wodnego
2 Przygotowanie Proces odtluszczania przy uzyciu Oszczednos$é materiatéw chemicznych.
do obrobki metali | mieszaniny detergentow Polepszenie wytracania zanieczyszczen
z zastosowaniem | odtluszczajacych blachy w oczyszczalni ciekéw (dotrzymanie
procesow dopuszczalnych stezen zanieczyszczen
chemicznych w odprowadzanych $ciekach).
Ochrona $rodowiska wodnego.
Podgrzewanie wody, izolacja wody Zmniejszenie strat ciepta (zmniejszenie
podgrzanej zuzycia energii trudnoodnawialnego
surowca, jakim jest gaz ziemny).
Wykorzystanie ciepta poprocesowego
z dopalacza. Zmniejszenie zuzycia
surowcow (gazu ziemnego).
Warnny do mycia wykonane sa Oszezedno$ci zuzycia wody.
w systemie kaskadowym celem Ochrona $rodowiska wodnego.
obnizenia zuzycia wody
3 Proces Niestosowanie rozpuszczalnikow Odttuszczanie detergentami w roztworach
odtluszczania organicznych do odtluszczania, przy wodnych oraz w srodowisku zasadowym.
i pasywacji pasywacji nie stosuje sig zwiazkow Ochrona atmosfery, eliminacja zwiazkow
chromu mutagennych, tj. rozpuszczalnikdw
organicznych, w tym
chlorowcoorganicznych
Filtracja kapieli w trakcie pracy. Optymalizacja zuzycia materiatéw
Medium do odttuszczania i pasywacji | chemicznych.
wprowadzono w obieg zamknigty Dobra jakosé¢ pokryé za pierwszym razem.
Oszczednos¢ zuzycia surowcow
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W programie sterujacym praca linii
okreslenie czaséw odcieku nad
linig operacyjna odtluszczania

i pasywacji

Oszczednos$e materiatéw chemicznych.
Oszezednosé zuzycia surowcow

Zastosowanie instalacji odciagow
oparOw z operacji odtluszczania
i pasywacji

Ograniczenie wptywu opardéw na zdrowie
pracownikéw oraz ograniczenia emisji do
atmosfery

Zastosowanie kottowni opalanej
gazem ziemnym E,

4 Pokrywanie Automatyzacja linii Optymalizacja czasu pracy, a wiec
chemiczne produkcyjnej i kapieli w wannach reakcyjnych
powlok Oszczednos¢ zuzycia surowcow
Nadzér analityczny nad Oszczednos¢ materiatléw chemicznych,
sktadem kapieli reakcyjnych wody i energii elektrycznej.
Optymalizacja zuzycia materiatow
chemicznych. Dobra jakos¢ pokryé
za pierwszym razem.
Oszczednosce zuzycia surowcow.
S5 Zastosowanie Przewidziano wymiennik ciepta Oszczedno$¢ zuzycia surowca
wymiennikow przy dopalaczu energetycznego.
ciepta
6 Oczyszczanie Zastosowanie podczyszczalni Odprowadzane $cieki oczyszczone
$ciekow sciekéw przemystowych dotrzymuja warunkéw okreslonych przez
w oczyszczalni o przeplywie max 6,5 m*/h gestora sieci.
sciekow Ochrona $rodowiska wodnego.
mechaniczno -
chemicznej
7 Postepowanie Zastosowanie prasy filtracyjnej Zmniejszenie ilosci osadow (objetosé).
z uwodnionym do obnizenia uwodnienia osadow Ochrona srodowiska, zmniejszenie
osadem posciekowych zuzycia substancji przy procesie odzysku
czy unieszkodliwiania odpadéw
8 Oczyszczanie Zastosowanie II stopnia oczyszczania Minimalizacja fadunku w $ciekach -
§ciekow sciekéw przemystowych poprzez dotrzymanie dopuszczalnych stezen.
zastosowanie filtra kwarcowego Ochrona $rodowiska wodnego.
i wegla aktywnego
9 Postgpowanie Magazynowanie w pomieszczeniu Eliminacja zanieczyszczenia gruntu
z odpadami po o0 nieprzepuszczalnym podtozu i §rodowiska wodnego.
oczyszczaniu wyposazonym w system Ochrona srodowiska gruntowo — wodnego
Sciekow kanalizacji przemystowej
10 | Proces Przycinanie blachy na wejéciu Urzadzenia bez emisji pytéw do atmosfery
ksztaltowania I wyjsciu. Laczenie blach dla Ochrona atmosfery
blachy ciaglosci przesytu na rolkach
11 | Zamykanie Zainstalowanie bram Oszczednos¢ energii cieplnej.
pomieszczen — automatycznych
produkcja,
magazyn
12 | Oéwietlenie Oswietlenie energooszczedne Energooszczgdne swiatto zblizone do
ogdlne na naturalnego — przyjazne dla ludzi.
produkecji Ochrona $rodowiska naturalnego, w tym
zdrowia ludzi
13 | System grzewczy | Wykorzystanie w miare mozliwoséci Ochrona atmosfery poprzez zmniejszenie
hali ciepta poprocesowego. Ogrzewanie emisji.
produkcyjnej z lokalnej kottowni poprzez system co. | Ochrona atmosfery. Oszczgdnosé zuzycia

surowca energetycznego

W zakresie ograniczania emisji LZO do powietrza dla przedmiotowej instalacji wymogi BAT
(Najlepszej Dostepnej Techniki) bedg spetnione wtedy, gdy emisja rozpuszezalnikéw organicznych
bedzie osiagnigta poprzez zastosowanie technik wymienionych w ponizszej tabeli ponizej lub
opisanych w rozdziale 21.1 dokumentu referencyjnego.
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Rodzaj BAT

Spelnienie BAT

Efekt

Pokrywanie powierzchni
blachy metoda rolkowa

Zastosowano w projektowanej instalacji

Oszezedno$é zuzycia
materiatéw malarskich

Hermetyzacja nawiewu

i wyciagu ze strefy pokrywania
powierzchni

Zastosowano cz¢sciowo w projektowane;
instalacji, nie przewiduje sig obrébki gazéw
odlotowych ze wzgledu na niskie stezenia
LZO w odcigganym powietrzu

Ograniczenie wielkos$ci
projektowane;j instalacji
wentylacyjnej

Wytwarzanie podcisnienia
w strefie malowania

Zastosowano czgéciowo w projektowanej
instalacji, nie przewiduje si¢ obrébki gazéw
odlotowych ze wzgledu na niskie stezenia
LZO w odcigganym powietrzu

Ograniczenie
niezorganizowanej
emisji LZO

Odciag powietrza
i jego obrdbka ze strefy
przygotowania lakieréw

Zastosowano czg$ciowo w projektowanej
instalacji, nie przewiduje si¢ obrobki gazéw
odlotowych ze wzgledu na niskie stezenia
LZ0O w odcigganym powietrzu

Ograniczenie
niezorganizowanej
emisji LZO

Odciag powietrza
i jego obrébka ze strefy
naktadania lakieréw

Zastosowano czgsciowo w projektowanej
instalacji, nie przewiduje si¢ obrébki gazéw
odlotowych ze wzgledu na niskie stezenia
LZO w odciaganym powietrzu

Ograniczenie
niezorganizowane;
emisji LZO

Odciag powietrza
i jego obrébka ze strefy
suszenia i wypalania produktu

Zastosowano w projektowanej instalacji

Redukcja emisji LZO
do wymaganych
standardéw emisji

W wyniku analizy zataczonej do wniosku dokumentacji stwierdzono, ze instalacja do
powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikdéw
organicznych o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie
zlokalizowana w Kutnie przy ul. Wschodniej 8 prowadzona przez firme LAMPRE Sp. z 0.0. przy
uwzglednieniu warunkéw niniejszego pozwolenia spetnia wymagania ochrony srodowiska wynikajace
z najlepszej dostgpnej techniki BAT, a w szczegélnosci:

a. pozwoli na utrzymanie standardéw jakosci Srodowiska i wskaznikéw emisyjnych na wymaganym
przez prawo i lokalne priorytety poziomie,

b. spetnia kryteria techniczne, zapobiegania i ograniczania emisji, a takze zarzadzania i monitorowania
instalacji charakterystyczne dla BAT.

Na podstawie przedtozonej dokumentacji pn. ,,Raport o stanie czystosci srodowiska gruntowego”
stwierdzono, ze przeprowadzone badania czystosci gruntu w granicach zaktadu LAMPRE przy

ul. Wschodniej 8 w Kutnie dokonane pod katem zawartosci WWA, sumy benzyn i sumy olejow
mineralnych wykazaly, ze teren ten nie jest zanieczyszczony, a grunt mozna zaliczy¢ do grupy A.
Biorac pod uwagg, ze w trakcie normalnego funkcjonowania zaktadu wszelkie ptynne $rodki
zawierajace rozpuszczalniki organiczne bgdg transportowane i przechowywane w szczelnych
pojemnikach i w odpowiednio wyposazonych pomieszczeniach, a ciagi komunikacyjne sa szczelne
w pkt VIL decyzji odstapiono od okreslenia sposobu i czgstotliwosci badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko zanieczyszczenia i ich pomiaréw.

Dla przedmiotowej instalacji nie zostaly okre$lone graniczne wielkosci emisyjne, zatem nie ma
zastosowania art. 204 ust. 2 ustawy - Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z wnioskiem instalacja objeta niniejszym pozwoleniem nie stwarza zagrozenia wystapienia
powaznej awarii przemystowej i nie jest zaliczana do instalacji o zwigkszonym lub duzym ryzyku
wystapienia awarii w rozumieniu art. 248 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska.

Objeta wnioskiem instalacja nie wptynie negatywnie na stan §rodowiska, a oddziatywanie zakladu

zamknie si¢ w granicach terenu, do ktorego Wnioskodawca ma tytut prawny. W zaktadzie zastosowano
najlepsze dostepne techniki BAT, kt6re gwarantuja zachowanie standardéw emisyjnych i imisyjnych.
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Eksploatacja instalacji objetej niniejszym pozwoleniem nie powoduje transgranicznego
oddzialywania na $rodowisko.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.
Oplate rejestracyjng od wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego w wysokosci 7332,12 PLN ,

wniesiono na rachunek bankowy Narodowego F y.ndggzu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej
nr 76 1130 1062 0000 0109 9520 0010.

decyzji.

Otrzymuja:

1. Pan Zbigniew Kabacinski — petnomocnik LAMPRE POLSKA Sp. z 0.0.,
ul. Pariska nr 98 lok. 101 00 - 837 Warszawa
adres do korespondencji:
Akademicki Osrodek Naukowo — Techniczny ,, aon-t” Z. Kabacinski, E. Szczepaniak Sp. j.

ul. Lagiewnicka 54/56 91 -463 Lodz

2. Aa
Do wiadomo$ei:
1. Prezydent Miasta Kutno Pl. Pitsudskiego 18 99 - 300 Kutno
2. Marszatek Wojewodztwa Lodzkiego al. Pitsudskiego 8 90 -051 Lodz
3. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Lodzi

Delegatura w Skierniewicach al. Rataja 11 96 - 100 Skierniewice
4. Ministerstwo Srodowiska ul. Wawelska 52/54 00 - 922 Warszawa
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Bozena Wadecka

25



